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Avertissement

GS1®, par I'entremise de sa Politique de propriété intellectuelle, vise a éliminer l'incertitude entourant les réclamations
relatives a la propriété intellectuelle en exigeant des participants du Groupe de travail qui ont créé ce document de
consentir a accorder aux membres de GS1 une licence libre de redevances ou une licence RAND aux Réclamations
nécessaires, selon le sens donné a ce terme dans la politique de propriété intellectuelle de GS1. De plus, il y a lieu de
souligner qu’il est possible que I'implantation d’une ou de plusieurs fonctionnalités de ces Spécifications soit assujettie a
un brevet ou autre droit de propriété intellectuelle qui n‘implique pas une Réclamation nécessaire. Tels brevet ou autre
droit de propriété intellectuelle ne sont pas assujettis aux obligations d’acquisition de licence de GS1. En outre, I’'entente
d’octroi de licences prévue par la Politique de propriété intellectuelle de GS1 ne s’étend pas aux droits de propriété
intellectuelle ou aux réclamations de tiers qui ne participaient pas au Groupe de travail.

Par conséquent, GS1 recommande a toute organisation qui réalise une implantation congue en conformité avec ces
Spécifications d’établir s'il existe déja des brevets qui incluent, dans leur champ d’activité, une implantation spécifique
que l'organisation effectue conformément aux Spécifications, et s’il est nécessaire d’obtenir une licence en vertu d’un
brevet ou d’une autre propriété intellectuelle. Ces organisations devraient consulter leurs propres agents de brevets pour
déterminer leur besoin d’obtenir une licence en fonction des détails spécifiques de leur systéme.

CE DOCUMENT EST FOURNI « TEL QUEL », SANS AUCUNE FORME DE GARANTIE, INCLUANT TOUTE GARANTIE DE
COMMERCIALISATION, D’ABSENCE DE CONTREFACON, D’ADAPTATION A UN USAGE PARTICULIER, OU TOUTE GARANTIE
QUI DECOULE AUTREMENT

DE CES SPECIFICATIONS. GS1 décline toute responsabilité pour tous dommages-intéréts issus de I'utilisation, & bon ou
a mauvais escient, de cette norme, qu’il s'agisse de dommages-intéréts spéciaux, indirects, consécutifs ou
compensatoires, et comprenant toute responsabilité en cas d’atteinte aux droits de propriété intellectuelle pouvant
résulter de I'utilisation du présent document ou de la confiance qui y est accordée.

GS1 se réserve le droit de modifier le présent document, a tout moment et sans préavis. GS1 n’offre aucune garantie
concernant l'utilisation de ce document et n‘assume aucune responsabilité pour toute erreur qui pourrait s’y trouver, ni
ne s’engage a tenir a jour l'information contenue aux présentes.

GS1 et le logo de GS1 sont des marques déposées de GS1 Canada.
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1 Introduction aux codes a barres

L'attribution des codes a barres pour les concepteurs, les imprimeurs et les emballeurs
présente les normes utilisées pour les symboles de codes a barres sur I'emballage de
produits.

Le document porte sur les exigences et les options possibles associées :

a I'importance et qualité des codes a barres
aux couleurs, contraste, réflectivité et motifs de noircissement

a la taille et positionnement des symboles de codes a barres sur différents types
d’emballages

aux matériaux utilisés dans I'emballage
aux différentes méthodes d’impression

AN N

a la terminologie pour expliquer ce que signifient les expressions

Lors de la conception et de l'impression des emballages de produits, toutes les personnes
impliquées dans le processus doivent connaitre un aspect du travail de I'autre personne. Par
exemple, un concepteur doit connaitre les différentes méthodes d’'impression; un imprimeur
doit connaitre les exigences du concepteur pour la taille de I'emballage, la taille du code a
barres, le contraste et le positionnement. Lorsque vous trouvez une description générale sur
un sujet dont vous connaissez tous les détails, souvenez-vous qu’elle est destinée a vos
partenaires dans le processus. Nous n‘essayons pas de vous apprendre quelque chose que
vous connaissez déja!

Ce guide traite du code article international (GTIN) incorporé a un code a barres. Pour obtenir
des renseignements techniques, consultez :

° Comment les GTIN sont formés

. Notions de base des codes a barres pour les conteneurs d’expédition

e Informations techniques supplémentaires sur la page Web des Normes de GS1 Canada.

1.0 Importance des codes a barres

Les codes a barres sont I’épine dorsale des opérations de la chaine d’approvisionnement. Il
est important de comprendre chaque symbologie de code a barres pour créer un code a
barres précis pour votre produit afin de répondre aux exigences réglementaires et aux
exigences des partenaires commerciaux. Le type de code a barres que vous devez créer sera
souvent défini en interne, par les réglementations d’étiquetage, ou par vos partenaires
commerciaux ou vos clients.

Les normes de codes a barres GS1 fournissent le cadre pour lidentification, le suivi, la
tracabilité, la durabilité, |'efficacité de la chaine d’approvisionnement des produits en temps
réel, et plus encore. Voir le tableau pour tous /es codes a barres GS1.

I —————
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1.1

La différence dans la lecture des codes a barres

Mis a part les données que les codes a barres contiennent et la symbologie des codes a
barres utilisée, les codes a barres a 1 dimension (1D) et a 2 dimensions (2D) sont lus
différemment.

Les codes a barres 1D ou linéaires peuvent étre lus a la fois par des lecteurs optiques
traditionnels et des lecteurs optiques a base d'images.

Les codes a barres 2D doivent étre lus par un lecteurs optiques a base d‘images comme une
caméra. Le lecteur optique lit le code a barres 2D, en prend une image, puis envoie les
données a un ordinateur pour lecture.

REMARQUE : Assurez-vous que vous et vos partenaires commerciaux avez le

1.2

bon type de scanneur pour scanner les codes a barres imprimés
sur I’'emballage des produits.

Pour plus d’informations sur les environnements de lecture de codes a barres et les méthodes
d'impression, consultez la fiche d’information GS1 sur les codes a barres.

Pour en savoir plus sur les catégories ou les types de codes a barres, consultez la section 5
sur les spécifications générales de GS1, Supports de données.

Codes a barres de qualité

Des codes a barres de qualité sont lus de fagon précise au moment du premier balayage du
code a barres.

Pour le concepteur, I'imprimeur et I'emballeur, les codes a barres de qualité sont
importants, parce que c’est leur travail qui ajoute la « qualité » dans le code a barres.

Pour un destinataire (détaillant, hopital, etc.), cela signifie que les renseignements exacts
sur le produit (prix, numéro de lot, date d’expiration, etc.) sont transmis au registre de point
de vente (PDV) ou au point d’intervention. En plus, cela représente une plus grande
productivité, car |'utilisateur n‘a pas a passer l'article devant le lecteur plus d’une fois.

Pour un expéditeur, en partageant des informations de gestion des stocks sur le produit en
cours de traitement dans un entrepot ou de livraison directe en magasin, telles que
I'identification du positionnement, les détails de I'article, la date d’expiration, le numéro de
lot, etc., cela permet de suivre et de retracer les stocks.

Pour un fabricant, I'application d’un code a barres de qualité a chaque produit améliore la
gestion de ses stocks en interne et en externe avec chaque partenaire commercial. Cela
augmente les ventes et les commandes répétées, car les processus de la chaine
d’approvisionnement seront plus efficaces.

1.2.1 Quels sont les éléments d’un code a barres de qualité?

Un code a barres de qualité commence par un chiffre précis a I'aide du GTIN fourni par le
fabricant. GS1 Canada est responsable de maintenir et de distribuer tous les préfixes de
compagnie et du GTIN unique octroyés aux entreprises canadiennes. Si vous souhaitez
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vérifier votre préfixe d’entreprise ou votre GTIN, communiquez avec GS1 Canada au
1 800 567-7084 ou visitez le préfixe de compagnie.

A partir de ce moment, I'imprimeur, le concepteur et I'emballeur jouent chacun un réle pour
fournir les autres éléments :
e Laisser suffisamment d’espace pour la pleine hauteur du code a barres
e Choisir des couleurs qui fournissent la bonne quantité de contraste et de réflectivité
pour scanner le code a barres
e Réduire correctement la largeur des barres sur l'original surnégatif ou sur la plaque
d'impression pour la méthode d’impression utilisée
e S'assurer que le matériel d’emballage ne nuit pas au contraste
e Vérifier le positionnement du symbole approprié sur I'emballage pour que les
manutentionnaires, comme les caissiers, puissent trouver le code a barres. Pour
plus de détails techniques, se reporter a la section 6 de la norme de spécifications
générales de GS1 sur le positionnement du code a barres

e Vérifier le symbole lors de I'impression

La responsabilité de produire un code a barres de qualité est partagée entre le fabricant, le
concepteur, le fournisseur de I'imprimeur et I'emballeur. Il y a un autre élément important :
la communication. Une seule personne n’est pas responsable de la qualité : c’est I’affaire
de tous.

2 Contraste et motifs de noircissement

La capacité d'un lecteur optique a lire précisément un symbole de code a barres dépend du
contraste entre les espaces foncés et pales du symbole. Alors que la couleur représente un
facteur important du contraste, d’autres éléments comme le matériau sur lequel le symbole
est imprimé peuvent également avoir une incidence.

Le contraste est mesuré par un vérificateur certifié ou un autre appareil certifié qui compare
la quantité de lumiére reflétée des espaces pales et foncés d'un code a barres. Des tests
pour le contraste et la réflectivité font partie de la procédure de vérification pour les codes a
barres imprimés. Pour plus d'informations, consultez dans ce document la section Vérification
et norme de gualité de ce guide.

Remarque : Les informations ajoutées dans cette section s’appliquent a tous les
codes a barres 1D et 2D.

2.1 Couleurs recommandées et couleurs a éviter

Des barres ou des points noirs sur un fond blanc donnent un bon contraste.

I —————
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(01)0006878000010 8
(17) 301231
(10) ABC123

0 "68780°00010""8

Lorsque vous utilisez d’autres couleurs pour le symbole de codes a barres, tenez compte
des aspects suivants :

e Vert foncé et bleu foncé sont de bonnes options;

e Evitez d'utiliser des tons rouges, orange et pour les barres foncées,

car le laser des lecteurs de codes a barres ne /it pas la couleur rouge;

e |Le magenta, le rouge et le sont acceptables pour les espaces « pales ».
||| 205 LIDJ 14 |14 1 ll||LrLJ '
9'5601101'530003 i

2.1.1 Autres éléments qui affectent le contraste

D’autres éléments de I'emballage qui affectent le contraste entre les barres/points foncés
et les espaces pales et la capacité du lecteur optique de décoder le code a barres sont :

v La transparence
v La surenveloppe transparente
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v Le matériel spéculaire réfléchissant
v La trame simili.

2.1.2 Transparence

Dans certains emballages, le produit ou le matériau de fond peut apparaitre a travers les
espaces pales du code a barres, ce qui fait en sorte que les espaces pales sont foncés pour
le lecteur optique. Ceci aura une incidence sur le contraste. Il sera tres difficile de distinguer
les barres ou les points et les espaces.

Lorsque vous imprimez un code a barres sur un matériau transparent ou translucide, il est
recommandé d’utiliser du blanc a haute intensité ou du blanc doublé et/ou un support
intérieur blanc pour masquer le produit et/ou I'emballage dans du laminage. Ne comptez pas
sur le matériau ou le produit en dessous pour faire un contraste pour les espaces pales et
les barres noires du symbole.

2.1.3 Surenveloppe transparente

Une surenveloppe transparente par-dessus le code a barres imprimé a tendance a diminuer
Iégerement le contraste. Lorsqu’une telle surenveloppe est utilisée, mesurez le produit fini,
y compris la surenveloppe, pour le contraste.

2.1.4 Matériel spéculaire réfléchissant

Le matériel spéculaire réfléchissant est un matériel trés brillant comme une feuille métallique
ou d’aluminium. Puisque ce matériel est trés réfléchissant, il a un important effet sur le
contraste de l'impression.

Si un matériel spéculaire réfléchissant sert de support pour un code a barres, évitez d’utiliser
le support pour produire les espaces pales ou foncés du symbole. Le code a barres doit étre
produit par surimpression du support avec deux encres afin de fournir les espaces pales et
les barres ou les points foncés.

Si vous ne pouvez pas utiliser autre chose que du matériel spéculaire réfléchissant (p. ex.
sur une boite de conserve a deux morceaux) et si la surface du symbole est rigide, nous
recommandons les conseils suivants :

» Les espaces doivent étre imprimés dans une couleur opaque pale.
o Les barres ou les points doivent étre fournis par le support spéculaire réfléchissant
ou imprimé avec une encre transparente qui ne change pas beaucoup la réflectivité.

I —————
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3457a78200:

Espace blanc
supplémentaire
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e Le code a barres doit étre imprimé a un grossissement de 1,00 ou plus.
o Dans les codes a barres U.P.C. ou EAN, les chiffres situés sous les barres doivent
étre treés visibles et, si possible, imprimés dans une couleur foncée.

2.1.5 Trame simili

Evitez les trames similis ou les impressions a plusieurs couleurs pour offrir un fond pour le
code a barres, car cela peut faire croire au lecteur optique que la trame simili est un défaut.

Si les images de I'emballage contiennent des points de trame simili, le symbole en soi doit
avoir un fond clair pour respecter les exigences de contraste. Il est également recommandé
de fournir un fond blanc opaque autour du code a barres lorsqu’une couleur qui pourrait
affecter la numérisation est utilisée autour du code a barres.

2.1.6 Motifs de noircissement

Dans certaines circonstances, il peut étre nécessaire de cacher un code a barres (p. ex., sur
des articles individuels dans un emballage multiple qui a son propre symbole). Une couche
d’encre solide sur le code a barres n’est pas toujours efficace pour le dissimuler a un lecteur
de codes a barres tres sensible. Il est plutét recommandé d’utiliser un motif de
noircissement.

Il est recommandé d’utiliser des motifs de noircissement composés de lignes ou de
marquages de barres ou de points croisés a un angle oblique* avec une épaisseur égale ou
supérieure a deux (2) fois le module de base (le plus petit élément de la structure d’un code)
du code a barres pour s’assurer que le code est désactivé.

REMARQUE : Si des lignes paralléles au sens des barres sont utilisées, il est recommandé
gu’elles soient au minimum sept (7) fois plus larges que le module de base,
qgu’elles soient espacées de sept (7) fois la largeur du module de base, et
qu’elles soient répétées pour couvrir tout le code.

Important : Des lignes perpendiculaires aux barres ne noirciront pas le code.
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La couleur du motif de noircissement doit étre aussi foncée ou plus foncée que le symbole
qu’il obscurcit. Exemple d’un motif de noircissement :

[

3 Taille du symbole du code a barres

La taille correcte d'un code a barres de qualité sur le produit garantit qu’il sera lu la premiére
fois, et chaque fois. Pour connaitre les mesures actuelles pour votre industrie, consulter les
spécifications générales de GS1, section 5.12.3.

Exemple de codes a barres UPC-A et EAN-13

L'exemple suivant illustre les mesures d’'un UPC-A et d'un EAN-13 de taille « nominale » ou
standard.

Dimensions d’un symbole de code a barres UPC-A/EAN-13

L 8 N

Y

45

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

7 123457123 9

En millimétres

80 % (0,26 mm) 25,08 29,83 18,28
90 % (0,30 mm) 28,22 33,56 20,57
100 % (0,33 mm) 31,35 37,29 22,85
120 % (0,40 mm) 37,62 44,75 27,43
160 % (0,53 mm) 50,16 59,66 36,58
200 % (0,66 mm) 62,7 74,58 45,70
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Un UPC-A/EAN-13 de taille nominale a un grossissement a 100 %. Il est également exprimé
comme 1,0.

Selon les exigences de I'emballage, vous pouvez réduire le UPC-A/EAN-13 a 80 % de la taille
normale (un grossissement de 0,8) ou le grossir a 200 % de la taille nominale (un
grossissement de 2,0).

Un plus gros UPC-A/EAN-13 est souvent utilisé sur de gros emballages simplement pour rendre
le symbole plus facile a trouver et a scanner. Dans d’autres cas, un UPC-A/EAN-13 plus gros
est requis pour éliminer les problémes d‘impression associés a certains supports, comme le
carton ondulé ou le plastique flexible.

UPC-A/EAN 13 UPC-E
Bar Code Symbol Dimensions Bar Code Symbol Dimensions
B
. [ ‘ h._.| HIN HNN®
: : | i ANacooonNR
| 1
a| | i af ©|1 | EEN NANNL
: : : : — HN1BBBANNN
L d olss12311+ jf
y . 661230 4 Warcemoer | MANNNZ
UCC-12 (U.P.C.-A) i WNzeeooNNN
Magnification A B Cc D Magnificlz_‘_a_t_iqn A B c D 661 00001 23 NNNB@ROBBNN
80% 25.08| 2083]1820| 2073 | | [80% 13.46 | 17.69 | 1829 2073 o S
90% 2822 | 3356|2057 | 2332 80% 15.15 | 19.90 |20.57 | 23.32 l NNNNeo@odN
100%  31.35| 37.29]| 2286 2591 100% 16.83 | 2211 | 22.86 | 25091 ADD LEAD ZERO NNNNNG
120% 37.62| 44.75|27.43| 31.09 120% 2020 | 2653 | 2743 | 3109 AND CHECK DIGIT NNNHNNeeoosS
160% 50.16 | 59.66 | 36.58 | 41.45 160% 26.03 | 35.38 | 36.58 | 4145 HNNNKE
200 5. . ) 200% 3366 | 44.22 [ 4572 | 51.82 ‘ .
% 62.70 | 7458|4572 51.82 ¥ T A
066100001231 NNNNNT
Magnification A B c D Magnification ALl B c D AUPC-E is always a lead zero. HNNHYNS
B0 0988 | 1.175| 0.720| 0.818 BO% 0.530 | 0.697 | 0.720 | 0.816
0% 1112 | 1322 | 0.810| 0918 | 00% 0.596 | 0.784 | 0.810 | 0.918 mec?eckdigilwill:emain IhE:'s-EJTIe NNNKNoBDOOB
T00% 1235 1469 0500 1020 100% 0.663 | 08710900 | 1.020 brefore and affgr Compreshon. HNNHHSD
120% 1482 | 1.763 | 1.080| 1.224 120% 0.795 | 1.046 | 1.080 | 1.224 The 6th digit determines what FNNNHeeo009
160% 1976 | 2.350 | 1.440| 1.63z| | |160% 1.060 | 1.393 | 1.440 | 1.632 sequence of digits are added.
200% 2470 2.038 | 1800 | 2040 | [200% 1.525 | 1741 1.800] 2.040

3.1 UPC-E (GTIN-12 avec suppression de zéros)

Le symbole UPC-E dont les zéros ont été supprimés est basé sur un numéro a 8 chiffres
dérivé du GTIN-12.

Remarque : Si vous utilisez un U.P.C. avec suppression de zéros (version E), n‘oubliez pas
qgue le lecteur optique du PDV décode le symbole en fonction du code complet a
12 chiffres. Vous ne pouvez pas utiliser le méme GTIN-12 pour un élément
différent. Pour plus de détails, voir les spécifications générales de GS1,
section 5.2.2.41 Encodage du code a barres UPC-E.

L'illustration suivante montre les mesures de la taille nominale d’'un UPC-E avec suppression
de zéros.

I —————
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Dimensions du symbole d’un code a barres UPC-E
| B |

Iﬁ-—*ﬂ

b''661231'1

En millimetres

80 % (0,26 mm) 13,46 17,69 18,28
90 % (0,30 mm) 15,15 19,9 20,57
100 % (0,33 mm) 16,83 22,11 22,85
120 % (0,40 mm) 20,2 26,53 27,43
160 % (0,53 mm) 26,93 35,38 36,58
200 % (0,66 mm) 33,66 44,22 45,70

3.2 Code a barres 2D

L'espace requis pour un code a barres 2D dépend du type de code a barres utilisé, de la
quantité de données codées et de la nécessité d'apporter des changements en raison du
matériau ou de la forme de I'emballage.

Se reporter aux spécifications générales de GS1, section 5.12.3, qui spécifient les
dimensions minimums et maximums autorisées pour les codes a barres 2D sur les produits.

Pour s’assurer que le code a barres répond aux exigences de qualité, il est fortement
recommandé de le faire vérifier. La vérification signifie que le code a barres est classé en
fonction de parameétres normalisés sur la probabilité qu’il soit lu correctement. La vérification
peut étre utile pour déterminer la qualité de vos codes a barres, si votre partenaire
commercial peut les lire et ce qu’il faut faire pour les améliorer.

Pour plus de détails, se reporter a la section 5.4 Vérification et norme de qualité.

3.2.1 GS1 DataMatrix

Le GS1 DataMatrix est une symbologie matricielle bidimensionnelle autonome composée de
modules carrés disposés dans un modeéle de détection de périmétre. Le GS1 DataMatrix
utilise la correction d’erreur Reed-Solomon (quatre niveaux de correction d’erreur
sélectionnables sont spécifiés) et cette fonction permet de corriger les symboles
partiellement endommagés.

_______________________________________________________________________________________________________________________________|
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Symbology Symbaology Identifier Application Identifiers
G551 DataMatrix 1dz2 ALL, some popular Als:
. I* Capacity Maximum = GTIN (A101)
i s Batch/Lot# (AILD)
s 3116 numeric i
. = Production Date (AIL11)
= 2325 alphanumeric i i .
» Packaging Date (AI13)
- G51 Keys » Best Bafore Date (AILS)
q ALL approved applications. = Expiration Date (AIL7)
s Serial Humber [AIZ1)
Information Source Symbology with HRI {(Human Readable Interpretation)
» 551 Application Identifiers Example: .
» (351 General Specifications: « GTIM (01)
¢ Application ID Section 3.2 « Expiration Dats [17)
¢ Symbology ID Section 5.1.3 « Baich or Lot Numnber [10) | .

Les identifiants d’application de GS1 sont utilisés pour transmettre des renseignements
supplémentaires sur le produit, comme la date d’expiration de I'article, le numéro de série
et le numéro de lot. Il y a plus de 100 identifiants d’application de GS1 a sélectionner.

e Identifiants d’application de GS1

e Spécifications générales de GS1 (sections 3.2 et 5.1.3)

Les symboles GS1 DataMatrix sont lus par des lecteurs d‘imagerie bidimensionnelle (préts
pour la caméra ou optiques) ou des systémes de vision.

This corrner i always
L + a white sguare for
ECC 200

"LT Shaped

finder pattarn —_—

s The top-right corner is always a whita square, for ECC 200,

s There is an "L" shapad finder pattern along the bottom and left sides.

e Le coin supérieur droit est toujours un carré blanc pour la ECC 200.
e Ilyaunrepére en forme de « L » le long des cotés inférieur et gauche.

Jeu de caractéres encodables :
e données numériques : chiffres 0 a 9

e données alphabétiques : majuscules A a Z et minuscules a a z

e vingt caractéres spéciaux : '“" % &' () *+ ,-./:;<=>7?_

I —————
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Source : Spécifications générales de GS1 Figure 7.11.1 — 82 caractéres encodables
d’identifiants d’application de GS1

Remarque :

o Partout dans le monde et au Canada, les produits du commerce des soins de santé
réglementés utilisent le code a barres GS1 DataMatrix.

o L’industrie canadienne du cannabis met également en ceuvre GS1 DataMatrix pour identifier

ses articles commerciaux.

3.2.2 Détails sur Comment construire un code a barres GS1 DataMatrix
https://gs1ca.org/normes/code-a-barres-2d/ - standardsOne

3.2.3 Data Matrix

Data Matrix est une norme internationale ISO/IEC 16022. Elle est uniquement utilisée par le
systéme de GS1 pour encoder la syntaxe de I'URI du Digital Link de GS1. Pour les aspects
techniques complets du Data Matrix, voir 'ISO/IEC 16022.

Data Matrix
With GS1 Digital Link URI

https://www.example.com/
01/00068780000108/10/
ABC123?17=301231

Remarque : A I’échelle mondiale, les industries de la vente au détail peuvent utiliser le
code Data Matrix avec le Digital Link de GS1 pour améliorer I'expérience
des consommateurs, comme les allergénes, les recettes, les
renseignements nutritionnels, les avertissements, etc., et débloquer les cas
d’utilisation commerciale comme les points de vente (PDV) d’ici la fin
de 2027 en partageant des données comme la date d’expiration, le lot, les

numeéros de série, etc.

I —————
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3.2.4 Code QR
Le code QR est une norme internationale ISO/IEC 18004. Le code QR est uniquement utilisé
par le systeme de GS1 pour encoder la syntaxe de I'URI du Digital Link de GS1. Pour les
aspects techniques du code QR, voir ISO/IEC 18004.

https:example.com/01/09526000134 367

Remarque : A I’échelle mondiale, les industries de la vente au détail peuvent utiliser le
code Data Matrix avec le Digital Link de GS1 pour améliorer l'expérience des
consommateurs, comme les allergénes, les recettes, les renseignements nutritionnels,
les avertissements, etc., et débloquer les cas d’utilisation commerciale comme les
points de vente (PDV) d’ici la fin de 2027 en partageant des données comme la date

d’expiration, le lot, les numéros de série, etc.

Pour plus d'informations, se reporter a Données techniques des codes a barres 2D :

3.3 Données lisibles par l'utilisateur
Les caractéres lisibles sans aide, tels que les lettres et les chiffres, qui peuvent étre lus par
des personnes, sont encodés dans des supports de données GS1 AIDC (Support de données
d’identification automatique) selon une structure et un format standard de GS1. Les données
lisibles par l'utilisateur sont les données encodées. Les caractéres de début, darrét, de
changement et de fonction, ainsi que le caractére de vérification du symbole, ne sont pas
affichés dans les données lisibles par I'utilisateur.

Pour savoir comment imprimer les HRI, consulter les spécifications générales de GS1,
section 4.14 Régles d'information interprétable par I'utilisateur.

3.4 Recommandations pour les petits emballages

Les petits emballages sont ceux qui n‘ont pas de surface d’affichage assez large pour y
apposer un symbole U.P.C. (version A) de pleine hauteur.
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3.5

Lorsqu’un produit de consommation est trop petit pour avoir un symbole U.P.C. (version A),
plusieurs options sont possibles :

S'il y a lieu, utilisez un U.P.C. « avec suppression de zéros » (version E) pour réduire
la largeur (si le préfixe de compagnie le permet).

Réduisez la taille des numéros lisibles par I'utilisateur pour diminuer la hauteur.

Pour les cas particuliers, communiquez avec GS1 Canada ou tout service de
validation qualifié pour appliquer I'exemption sur des petits emballages.

Il est suggéré de modifier l'illustration dans la mesure du possible, afin de permettre
I'utilisation de la taille recommandée d’un UPC-A. Cela peut comprendre le remaniement
de I'étiquette ou l'augmentation de la taille de I'étiquette, surtout lorsque I'étiquette
existante est petite par rapport a la zone d’emballage, ou l'utilisation d’une étiquette
supplémentaire.

Réduction de la dimension X (taille du module de base) du code a barres. Cela ne doit
étre fait que si les conditions d’'impression le permettent. La dimension X du code a barres
doit toujours étre conforme aux spécifications de GS1.

Apposer une étiquette sur le produit pour le code a barres ou utiliser un emballage
secondaire, par exemple une boite.

Si les options ci-dessus ne fonctionnent pas, en consultation et en accord avec les
partenaires commerciaux, on peut envisager de tronquer le code a barres (longueur
normale, mais hauteur réduite). Toutefois, une troncature peut entrainer des problemes
de numérisation au point de vente. Si vous devez quand méme réduire le code a barres,
vous devrez demander une exemption pour les petits emballages par I'entremise de notre
service. On peut également communiquer avec notre équipe de Montréal par courriel a
info@gslica.org.

Une fois que vous avez créé votre code a barres, il est recommandé d’effectuer une
vérification de lecture optique par un tiers. Voir Vérification de lecture optique des codes
a barres de GS1 Canada. Les abonnés en regle de GS1 Canada peuvent soumettre des
produits, des épreuves d'impression ou des étiquettes a mettre a I’'essai au moyen du
service Vérification de lecture optique des codes a barres.

Si vous avez besoin d'images pour votre entreprise, consultez la liste pour :

= Commerce électronique

= Services alimentaires

= Marketing

= Nutrition

= Produits pharmaceutiques
= Planogramme

Troncature des codes a barres linéaires (1D)

La troncature d’'un code a barres linéaires (p. ex. UPC-A et EAN-13) est la réduction de la
hauteur d’un code a barres par rapport a sa longueur. Les spécifications générales de GS1
prévoient une « tolérance zéro » pour la troncature ou le raccourcissement de la hauteur du
code a barres.

I —————
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3.6

La troncature n’est pas recommandée pour les raisons suivantes :

e Elle détruit la capacité d'un code a barres a étre lu de fagon omnidirectionnelle au
point de vente.

e Un symbole tronqué ne peut étre lu que lorsque |'article commercial est orienté
d’une facon précise a travers le faisceau de lecture optique.

e Elle réduit I'efficacité de la caisse.

e Plus la hauteur du code a barres est réduite, plus il est difficile de lire le code a
barres linéaires.

Gardez a l'esprit que la troncature d'un symbole peut empécher les lecteurs optiques de le
lire correctement.

La troncature DOIT étre évitée a moins qu’elle ne soit absolument nécessaire (p. ex.,
lorsqu’on imprime sur une surface fortement incurvée). Le symbole imprimé DOIT alors avoir
la hauteur maximale possible.

Afin d’éviter les pénalités des partenaires commerciaux, NE JAMAIS tronquer les codes a
barres sur les emballages qui sont assez larges pour y apposer un symbole de grandeur
réelle.

Espaces blancs

Les espaces blancs sont les marges a la gauche et a la droite du code a barres. Ils doivent
rester libres de toute impression ou image pour permettre au lecteur de trouver le symbole
et le lire correctement. Les espaces blancs font partie intégrante du code a barres et sont
inclus dans les dimensions générales du code a barres.

Les espaces blancs ne devraient pas contenir de mots, d’autres images, de fermetures, de
perforations, de lignes de pliage, de fermetures collées, de démarcations ou de découpes.
En plus, le code a barres devrait étre le plus loin possible du bord de I'emballage pour garder
des espaces blancs adéquats.

il il

Ingredimtcflor, choxiak cHps (A,
croise , e, bulker, led Hn, 241,
uaris bulls, 2.0 dded whele egg,

TWI2545"6 7890

Des informations supplémentaires sur le positionnement des symboles sont disponibles
dans la section 6 de la norme de spécifications générales de GS1 sur le positionnement
croxise , ooors bulker, led HA 24|,
uarily bullr, 2g dried whole egg,

du code a barres.
et I GSI!:NJ’HI' ]

whey povder sallunm dorhorake uarlis
s3l.

whey povder  sallunm Marthorake uard

E =3l

50%

|‘ LU ingrodientetior, vt cps
]

/ x l\ Not enough

space
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Ingredi= k= hill;, -1 Ingredent= pdill,
bacteral culture, —_' bacteral culture,
. . — . .
mizrobial —— micrabial
|
/ x Not enough

space

Comme les codes a barres linéaires (1D), les codes a barres 2D ont une zone non imprimée
obligatoire. Il s’agit d’une zone fine autour du symbole qui ne doit contenir aucun élément
graphique susceptible de perturber la lecture du code a barres. Elle a une largeur constante
égale a la dimension X du symbole sur chacun des quatre cotés.

Dans les codes a barres 2D tels que GS1 DataMatrix, une zone non imprimée d’une largeur
minimale d’un module (X) est requise tout autour du symbole. Si I'espace blanc est inférieur
a un module (X), la vérification ISO/IEC 15415 échouera.

Quiet zone

|

EEEEEER

o]

- - = =

[
I S

4 Positionnement du code a barres

La présente section comprend des lignes directrices sur le positionnement des codes a barres
sur les emballages et les contenants. Elle précise les principes généraux qui s’appliquent, les
regles obligatoires et les recommandations sur le positionnement du code a barres sur des
emballages et des contenants précis. De plus, cela comprend des regles de positionnement
pour la transition d’'un code a barres linéaires a un code a barres 2D pour le commerce de
détail général.

Dans la section 6 de la norme de spécifications générales de GS1, Positionnement du code a
barres, il faut répondre a deux besoins :

e Placer la symbologie au meilleur endroit pour une lecture optique réussie;
e Assurer l'uniformité pour trouver facilement la symbologie.

La norme de mesure des emballages et des produits de GS1 établit la norme qui est destinée
a fournir un processus uniforme et reproductible pour déterminer les mesures d’un article
donné, ce qui aide a déterminer le positionnement approprié du code a barres.

I —————
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4.1 Impression du code a barres

La section suivante décrit les divers éléments qui contribuent a lI'impression d'un code a
barres de qualité :

e |'original surnégatif,
e la vérification pour respecter la norme de qualité,
e la méthode d'impression appropriée.

4.1.1 Original surnégatif

L'original surnégatif est une représentation photographique trés précise d’'un code a barres
utilisé pour fabriquer des plaques d'imprimerie. C'est I'un des éléments les plus importants
pour imprimer un code a barres de qualité, puisque les erreurs a cette étape peuvent
entrainer des symboles ne pouvant pas étre lus correctement et/ou pouvant étre rejetés.
L'original surnégatif doit répondre a toutes les exigences des normes.

4.1.2 Fichiers d'images en format EPS utilisés pour générer les codes a barres

Le format Encapsulated PostScript (EPS) est un fichier en format vectoriel qui a été congu
pour produire des images a haute résolution exclusivement pour |'impression. Les fichiers
EPS contiennent essentiellement une série d’instructions sur comment un imprimeur doit
générer une image a une résolution maximale. Ces fichiers représentent le format normalisé
de l'industrie de lI'imprimerie et peuvent étre importés ou insérés dans la plupart des
applications graphiques.

Bien que le format EPS soit le meilleur format pour les images de code a barres a imprimer,
les fichiers EPS ne peuvent pas étre utilisés pour les images Web. Si vous utilisez des fichiers
d’'images EPS lorsque vous générez vos codes a barres, assurez-vous de travailler avec un
fournisseur reconnu en original surnégatif qui a de I'expérience avec les fichiers EPS.

4.1.3 Fichiers d'images en format SVG utilisés pour générer les codes a barres

Les graphiques vectoriels adaptables (SVG) sont une langue graphique sous forme de texte
qui décrit les images avec des formes vectorielles, du texte et des images matricielles
intégrées*. Le mot Adaptable signifie que les SVG peuvent étre de différentes tailles sans
baisse de sa qualité. Les fichiers en format SVG fournissent des images indépendantes de la
résolution a points par pouce a haute résolution (HiDPI) pour le Web, les impressions et les
appareils mobiles dans un format compact.

SVG est I'un des formats les plus utilisés pour ajouter des images a un site Web et des
images imprimées permettant une adaptabilité. Le format peut étre seulement utilisé pour
les images a deux dimensions. Les fichiers SVG peuvent étre visualisés/ouverts sur presque
tous les navigateurs modernes, dont Edge, Chrome, Internet Explorer, Firefox et Safari. Si
vous utilisez des fichiers d’images SVG lorsque vous générez vos codes a barres, assurez-
vous de travailler avec un fournisseur reconnu en original surnégatif qui a de I'expérience
avec les fichiers SVG.

I —————
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*  Les graphiques a trames, un type d'image numérique qui utilise de minuscules pixels
rectangulaires disposés en forme de grille pour représenter une image. Les images
produites a partir de lecteurs optiques et de caméras numériques sont des graphiques a
trames.

5 Vérification et norme de qualité

5.1

La vérification est le processus de mesure d’un symbole pour déterminer s'il est conforme
aux spécifications de la section 5.12 Production de codes a barres et évaluation de la qualité
des spécifications générales de GS1. Par I'entremise d’un pointeur optique ou d’un crayon-
lecteur pour lire le symbole, le vérificateur analyse et mesure neuf attributs par rapport aux
normes de I'Organisation internationale de normalisation (ISO) :

e Réflectance minimale

e Contraste du symbole

e Défauts (les espaces vides et les taches)
e Espaces blancs

e Détermination des bords

e Contraste minimal des bords

e Modulation

e Décodage

o Décodabilité

Chaque attribut regoit une cote ISO de 4 a 0. La cote la plus basse devient la cote générale
du symbole.

La cote minimale acceptable pour un symbole au PDV est ISO 1.5 (ANSI grade C), ce qui
signifie qu’il est attendu qu’un symbole soit lu correctement par un lecteur optique bien
maintenu dans un environnement normal. Toutefois, en raison de la variété des lecteurs qui
peuvent étre utilisés (certains sont plus sensibles que d’autres), les imprimeurs doivent
obtenir la plus haute cote possible.

A quel moment la vérification se fait-elle et qui vérifie?

La vérification se fait en deux étapes.

Tout d’abord, il est recommandé de soumettre la validation a un tiers pendant I'étape de la
préproduction pour assurer que tout se déroule correctement avant de procéder a I'étape
deux (tester les attributs, comme le grossissement, les espaces blancs, le choix de couleur,
ISO, etc.).

Ensuite, tester I'emballage final au lecteur au PDV, y compris les contenus et tout
suremballage.

Le Rapport de validation (également connu sous le nom de Rapport de vérification de
I'analyse SVR, ou le Certificat de conformité pour un U.P.C. ou le Certificat de vérification des
conteneurs d’expédition) fait partie de I'exigence d’inscription de votre produit auprés de
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votre partenaire commercial.

Ce rapport indique les résultats de la vérification. Le rapport

devrait se conformer a I'un des modeles montrés dans les pages suivantes.

Ce service de validation et de certification est disponible chez GS1 Canada ou chez tout autre
tiers qualifié pour la validation. Des modéles de Certificat de conformité et de Certificat de
validation des conteneurs d’expédition sont montrés dans les pages suivantes :

5.1.1 Certificat de conformité pour un U.P.C.
x GS51 Canada Images
1 R0 Bl g
R, G M1 341, Canils
Tood 510 308 BGCS) or 1 B0 ST FOBS Fax: 510 358 30
3y Firasl baw cocsdsumaporifige | oa g
Cartificad da conbormitd | Certificatn of Conloemiry
Date | Date Jan 04, 2004 [ | Rapoit. 153378
o diy cliend | Clant Name Cancpy Growth Corporation
Culomaes NumisseMNomdng de Clent: (0SATANIM0ET
Dirnirplin dhu prodiu TWEED QUICKIES CNBS RED VELVET
CAKE SATIVA 105
Prosdisct description TWEED CUNCKIES CHBS RED WELVET
CARE SATIVA 105
Format | Sia: 1.1 ] =
GTIM 14345 [vibrifud par / by darimlan
Dervlad G511 G551 Daln 101 [OEEECEIN 1 E05E 1 3 )F 303 13 102 30000000 1
Wirificasion visuelle | Visual Chack Tasl da wirification | Veddication Teas
PECES0-EEbnm-d0mil| Gmil
Symbologie Symibology [G51 Do || Pt Parpmater B N
M ok b Mirferssn 14558 Mifecinnon manemos Maramasm Mrtectisres [ [~ 1
frede i Rumises Comirante du ymboie Syl Conrasl (%1 [ & |
Profon du Compnial EEEEE ol i i i Edge Conlnng | : |
Marutschrer Profi .
Aok Aty B e [P [ & 1]
Facieur de grossissement/Code s [ Pass DecodabinMacoiatlity (= & _]
Dt Ditocts (2 & ]
CarRctbng di contrila Thick PaLs
U e et [cta Gicbala BOE Civerall IBOIEE grade” 3 | [1 ]
Froplismmert du it PASS
Code Locabian
Cirehpondirss du codal [(Fass )
G INumnibag Malch
Busef g Elienr Bl Prasent [(Fass")
Espaces BancaCuset Zone GAt [ Fan ]
| VAT | FAL_|

Printer prooll’ Epreuse coslew
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5.1.2 Certificat de validation pour un conteneur d’expédition

GS1 Canada Images

0200 boul. du Golf
Montreal, QC, H1J 341, Canada
Tel: 514.355.8020 or 1.800.587 7084 Fax: 514.358 3235
Email: barcodetestreporti@igs lcaorg

Certificat de conformité ! Certificate of Conformity

Rapport ! Report: | 31 'I42|
Aﬁniw Eobr Date / Date: | May 08, 2[]22|
(ERHASD Wérifié par / Tested by: | caroline (Caroline Ra‘_n,rmond}|

En général / Overall:

4.0/08/660

Test de verification [ Verification Test

LVS9500-660nm-06&mil

Parameter Mame Parameter Value
Symbology G51 Data Matrix
Decoded text 01106220050200091723082510AG90034
Cell size 0.G684mm
Decode PASS
Contrast 4.0 91%
Modulation 40
Reflectance margin 40
Axial nonuniformity 4.0 0%
Grid nonuniformity 40 8%
Unused EC 4.0 100%
Fixed pattern damage 4.0
L1 (left of L finder) 40
L2 (bottom of L finder) 40
QZL1 (left quiet zone) 40
QZ7L2 (bottom quiet zone) 40
CTR (clock track regularity) 4.0
CTD (clock track damage) 40
SFP (solid fixed pattem) 40
OCTASA (overall clock track and =solid area) 40
AG (average grade) 40
TR (transition ratic) 4.00.00
Cell height 0.684mm
Cell width 0.683mm
L1 Angle 0 degrees
X print growth 57T%
Y print growth S6%
Total CW 40
Data CW 22
Corrections 0

I —————
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GS1 Canada
INTEGRA™ 9500 Verification Report

Overall: 0.0/10/660 (F)

Operator signature

Second signature

Edge determination failures reduced the overall grade by 56%

1D Other information

Svymbology EAMMLICC 128 Reportl L SI5TY

Dhecgaded texi G DGR 51 BO1 5120724 CIperaior Jackie {Jacqueline Leblanc)

i’f:ll;:‘lmm At ] :I‘;‘;';:r"d‘““' GS1 General Specifications

(Failures reduced 6% ERROR Effective aperiure | Reference numbsr 10 (0,254 mm}

overall grade) Wavelength Ginm

Min Reflect PASS i 27-lul-201 1 14:16 local; 27-il-

Minimom EC FAIL 12% Lt el o 2011 18:16 GMT

Doz PAZS £7 | Time zone GMT -4

el zona FASS Seclor size 145 Emim by 31.%mm

Conirasi LD 3 1% ot ; (H =Pelar=20H 1 10236 bocal; 01=Mar=

Modulaton 0.2 (F) 7% Last calibration. 5711 4.36 GMT

Drecocdability 0.7 ([ 27% Field of view 150.9mm {camern is [280x1024 pizels)

Diefects 0.9 {) 2E% Scrial numbers Unit: 50605, Camera; TORGR04

Blemish 0.0 (F) 673 Software product | ruypGR ATH 9500 Version 3.0.25

Rmin 1% and vergion

Rmax 3% Label Vision Syslems, Inc.

GT 1% INTEGRA™ 9500 | 101 Auburm Court

Bar height 20,38 9mm manufactured by: Peachtres City, Georgia, 30269, 1USA
W iR S o
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6 Choisir la méthode d'impression appropriée

Il existe une grande variété de méthodes d'impression qui peuvent produire des codes a
barres de qualité supérieure. Le choix de la méthode dépend de plusieurs facteurs :

v Conception de I'emballage
= Quelle est la taille de 'emballage?
*= Quel matériau est utilisé pour I'emballage?
= Dans quelle mesure les graphiques d’emballage sont-ils complexes?
= Combien de couleurs faut-il pour imprimer I'emballage?

v Volume
= Combien de GTIN ou d’étiquettes sont requis?
V' Colit
» Est-ce que le colt est un facteur?
* Quelle méthode est la plus rentable?
V" Flexibilité
= Avez-vous besoin de plus d’un type de tirage?
» Est-ce que les emballages nécessitent des illustrations additionnelles?

v’ Efficacité
= Combien de temps faut-il pour :
¢ la préparation,
¢ l'intervention de 'opérateur, et
¢ la maintenance?

Le tableau ci-dessous décrit les caractéristiques principales des méthodes d’impression
utilisées pour I'emballage et/ou les codes a barres. Toutefois, puisque les méthodes
d’'impression changent continuellement a mesure que la technologie évolue, vous devriez
discuter avec votre imprimeur de la méthode qui convient le mieux a vos besoins.

Commonly Used for Good For Good For | Speed
Paper |Board | Corrugate | Plastic/ Metal | Glass |Fine [High Long |Short | e Fast
Cellophane Detail | Contrast |Runs |Runs

Vv slow
Lithography . . . . .
Flexography . . . . . . . v
Rotogravure . . . .
Silkscreen L . L . . v
Thermography . . . . Vv
Laser . . . .
Inkjet . . . .

I —————
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6.1

Les différentes méthodes d'impression

Cette section décrit les différentes méthodes d'impression qui peuvent étre utilisées pour
imprimer des symboles, ainsi que les problémes possibles associés a chaque méthode. Si
une solution n’est pas offerte, une autre méthode d’impression doit étre utilisée pour éviter
le probléme.

6.1.1 Lithographie

En lithographie, la plaque d'impression est plate plutét que soulevée comme dans la
typographie, ou encastrée comme dans la gravure. La zone a imprimer est traitée de facon
chimique pour qu’elle accepte I'encre et rejette I'eau, alors que la zone non imprimée est
traitée pour accepter I'eau et rejeter I’'encre. Des encres a base d’huile sont utilisées, ce qui
nécessite plus de temps pour le séchage.

En général, la lithographie est offset, ce qui signifie que I'encre est d’abord transférée vers
une couverture en caoutchouc enveloppée autour d‘un cylindre métallique rotatif et, a partir
de ce cylindre, I'image est transférée vers le papier.

Les problémes potentiels avec les codes a barres imprimés par le processus lithographique
peuvent étre relevés et corrigés en :

1. Caractérisant la presse

2. Appliguant une réduction appropriée de la largeur des barres;

3. Evitant les impressions croisées pour les codes & barres lorsque I'impression double

est un probléme.
Problémes possibles

* Propagation de I'encre
* Impression double
* Gain optique (la modulation ISO est souvent problématique avec des supports en

plastique ou des laminages)

6.1.2 Flexographie

La flexographie est un type de typographie dans lequel la partie a imprimer est levée de la
plague d’impression. En flexographie, les plaques sont faites en caoutchouc ou en
photopolymeére, et on utilise du solvant a séchage rapide ou des encres a base d’eau. C'est
une méthode d’impression peu colteuse qui peut étre utilisée sur plusieurs matériaux
différents comme le papier, I'aluminium, le laminage et les pellicules de plastique.

Les problémes potentiels avec les codes a barres imprimés par flexographie peuvent étre
identifiés et corrigés par :

1. Caractérisation de presse;

I —————
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2. Suivi de la propagation de l'encre avec une jauge d’'impression durant la

production.

Le tableau suivant donne un apercu des problémes et des solutions possibles :

Flexographie : Problémes possibles et solutions

Problémes possibles

Solutions

« Modulation » ISO sur des supports en
plastique

Utiliser plus d’encres et/ou supports
opaques.

Propagation de I'encre en raison de l'usure de
la plaque ou du gonflement, ou auréoles
provenant des plaques sales et des gains
excessifs

Nettoyer les plaques. Diminuer la
pression.

Saut des plaques, ce qui entraine une
compression de I'encre. Plus apparent lorsque
le code a barres n’est pas dans la direction de
la presse

Faire passer les barres dans la direction
de la presse.

Perforation des trous sur un support non
réfléchissant

Imprimer avec une encre de couleur pale
deux fois.

Distorsion de la plaque (étirement du
support)

Refaire la plaque, mesurer I'exactitude.

Impression double

Faire passer les barres dans la direction
de la presse.

Impression excessive

Sous-tendre tous les éléments sauf le
symbole. Utiliser I'adhésif de montage le
plus compressible.

Gain excessif sur la largeur des barres

Imprimer avec un rouleau anilox plus
mince dont le volume est de 4 a 4,5 BCM.
Changer la réduction de la largeur de la
barre.

Variations de |"épaisseur de la plaque

Utiliser un photopolymére ou une sous-
tension au besoin.

Taches sur I'impression a cause de l'air soufflé
sur la plague ou I'encre séche trop
rapidement

Ajuster I'équilibre entre les séchoirs de
couleur; ajuster le mélange de solvant.

Symbole hors spécification, bien que
I’échantillon soit bien imprimé

Vérifier I'original surnégatif, la gravure
et/ou les plaques par rapport a la
réduction prévue de la largeur des lignes
en utilisant une gradation minimale de
40x selon des divisions de .001".

6.1.3 Rotogravure

Avec la rotogravure, la zone a imprimer est gravée sur la surface d’un cylindre presseur. Le
papier est alimenté par la presse sur un cylindre couvert de caoutchouc qui presse le papier
dans les cavités pour recueillir I'encre. L'encre est mince et a base de solvant.

I —————
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6.1.4 Procédé thermique direct
Les petits éléments chauffants a l'intérieur d’'une téte d’impression sont chauffés de fagon
sélective sur du papier spécial sensible a la chaleur.

Les imprimantes a procédé thermique direct sont habituellement trés petits (de bureau ou
portatifs). L'imprimeur doit assurer un entretien fréquent pour assurer la qualité du symbole.

Problémes possibles Solutions
Les barres peuvent se décolorer et les Eviter d'utiliser sur des articles avec une
espaces peuvent noircir lorsqu’elles sont date de péremption prolongée ou qui
exposées a la lumiére durant une période pourraient étre exposés a la lumiére directe
prolongée. du soleil lorsqu’ils sont entreposés.

6.1.5 Transfert thermique

Ce type d’impression est semblable au procédé thermique direct. Cette méthode utilise un
ruban encreur qui imprime le symbole sur du papier régulier.

Problémes possibles Solutions
Les symboles peuvent Utiliser un ruban en résine ou en cire/résine sur du
tacher. véritable papier thermal pour permettre une meilleure
adhérence.
Vernir avec une substance claire et non réfléchissante.

6.1.6 Dépistage de la soie

Un gabarit fabriqué a partir de l'original surnégatif est appuyé sur un écran de fibre
synthétique ou en métal. L'encre est propagée sur le stencil, puis pressée a travers la section
coupée du gabarit et de I’écran par une raclette en caoutchouc.

Le processus est relativement lent, mais il peut étre utilisé sur une grande variété de
surfaces, y compris les surfaces courbées. Cela imprime une épaisse couche d’encre qui peut
donner un bon contraste, mais ne convient pas aux détails fins, a moins que des tamis ayant
un nombre élevé de mailles soient utilisés.

Problémes possibles Solutions
Propagation de I'encre Utiliser un tamis a nombre élevé de mailles.
Effet d’escalier aux bords des Appliquer la réduction appropriée de la largeur des barres.
barres

6.1.7 Laser

Une imprimante au laser peut imprimer des symboles générés par un ordinateur directement
sur la surface d’impression. Le laser noir fournit un contraste supérieur pour de meilleurs
résultats de numérisation.

La résolution de la largeur de la barre de I'appareil pour I'imagerie doit étre un multiple de
la taille du point sortant par l'imprimante.

I —————
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6.1.8 Jet d’encre

L'imprimante vaporise la surface d'impression avec des jets d’'une cartouche d’encre.

Problémes possibles Solutions

Propagation de I'encre Meilleure utilisation sur des conteneurs d’expédition
ondulés avec des symboles de code a barres 2 de
5 intercalés.

7 Conteneurs d’expédition

Dans I'ensemble de la chaine d’approvisionnement, votre produit doit passer de la fabrication
a une organisation d’expédition et finalement a un destinataire. Pour effectuer ce processus,
un code a barres est requis sur un conteneur d’expédition ou une palette.

Les détails sur la facon de générer un code a barres pour un conteneur d’expédition sont
fournis dans Notions de base des codes a barres pour les conteneurs d’expédition

8 Code a barres.

8.1 Code a barres linéaires 1D

GTIN seulement

Espace Chiffres Structure _
’ e L, . de Utilisation
d’exposition numeériques 2
données
GTIN-8 L'EAN-8 est utilisé sur les petits emballages
ou le code a barres EAN-13 serait trop gros.
Il encode le code article international®
LI (GTIN-8) et est également utilisé par les

détaillants pour identifier les produits de
marque privée vendus uniquement dans leurs
magasins.

Exemple : Utilisé sur les petits articles de
détail, comme les cosmétiques, qui passent
par des applications au point de vente.

TIN-12 Le UPC-A identifie de fagon unique un produit
pour la caisse de détail. Il encode le code
article international (GTIN-12) et est
également utilisé par les détaillants pour
identifier les produits de marque privée
vendus uniquement dans leurs magasins.

% |

=

| 9

4

S
o

73

s

Exemple : Utilisé sur les articles de détail qui
passent par des applications au point de
vente.
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. Structure
, Espace Sl de Utilisation
d’exposition numeériques A
données

GTIN-12 |Le UPC-E permet |'utilisation de codes a
barres U.P.C. sur les petits emballages ou le
UPC-A peut ne pas convenir. Il utilise une
méthode avec suppression de zéros pour
comprimer le code article international (GTIN-
12) en un format a 8 chiffres.

0M23459%¢

Exemple : Utilisé sur de petits articles de
détail comme des cosmétiques, des
emballages de gomme a macher et des
Cigarettes.

GTIN-13 L'EAN-13 est utilisé pour marquer les produits
souvent vendus au point de vente au détail et
pour une distribution générale. Il encode le
code article international (GTIN-13). Utilisé

918765431210128! > sur les produits de détail partout dans le
monde. Egalement utilisé par les détaillants
pour identifier les produits de marque privée
vendus seulement dans leurs magasins.

Exemple : Utilisé sur les produits de détail
qui passent par des applications au point de
vente, tels que les périodiques, les magazines
et les livres, et aussi sur des coupons a
I'extérieur de I’'Amérique du Nord.

GTIN-12 |'ITF-14 est généralement utilisé sur des
”ml GTIN-13 niveaux d’emballage plus élevés d’un produit,
GTIN-14 comme une caisse ou un carton. Il se préte
bien a l'impression directe sur du papier
ondulé. Il code trois cas spécifiques du code
article international (GTIN), (p. ex., GTIN-12,
GTIN-13, GTIN-14).

MMM

20614141 98765 2

Exemple : Utilisé sur des groupes de produits
standard tels qu’une caisse de détergent a
vaisselle (compte de 24 bouteilles).

GTIN-12 Le DataBar de GS1 tronqué est congu pour

GTIN-13 [identification de trés petits articles et est
1 [ GTIN-14  principalement utilisé dans le secteur de la
santé. Il ne peut pas étre lu avec
des lecteurs optiques PDV a plateau. Il code
trois cas spécifiques du code article
international (GTIN), (p. ex., GTIN-12, GTIN-
13, GTIN-14).

Exemple: Utilisé sur les produits
pharmaceutiques a dose unitaire.
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GTIN-12
GTIN-13

(TR GTIN-14

(01) 00614141 98765 8

DataBar de
GS1 limité

Le DataBar de GS1 limité est concu pour
I'identification de trés petits articles et est
principalement utilisé dans le secteur de la
santé. Il ne peut pas étre lu avec des lecteurs
optiques PDV a plateau. Il est « limité » a
I'utilisation de zéro « 0 » ou d'un « 1 » dans
la premiere position de données.

Exemple : Utilisé sur de trés petits articles
médicaux tels que les ampoules.

14 GTIN-12
| | GTIN-13

(01)00614141987658

DataBar de
GS1 empilé
omni-
directionnel

Le DataBar de GS1 empilé omnidirectionnel
est utilisé pour condenser les informations
GTIN en un code a barres plus compact et
plus carré, adapté pour les petits emballages
et les produits frais en vrac. Il a la capacité
d’effectuer une lecture optique
omnidirectionnelle. Le point de vente au détail
accepte les structures GTIN-12 et GTIN-13.

Exemple : Utilisé sur de tres petits articles de
consommation GTIN seulement (c.-a-d.
produits en vrac).

8.2 Syntaxe de chaine d’éléments GS1

Alpha-

Espace numérique/

données

d’exposition

Structure de

numérique
GTIN et

(00)0061414100009876538

GS1-128

48 caracteres

de GS1

informations
supplémentaire

s fournis par
les identifiants

d’application

Le GS1-128 utilise une série d’identifiants
d’application de GS1 pour inclure des
données supplémentaires comme la date de
péremption, le numéro de lot, la quantité, le
poids et de nombreux autres attributs. II
encode également le numéro séquentiel de
colis (SSCCQC).

Exemple : Utilisé sur de gros articles en vrac
comme des palettes ou des unités logistiques.

GTIN et

(01)00614141007349

Jusqu’a :
DataBar de GS1 74 chiffres S f_ournlfs_par
étendu ou les |der]t|f|:_:1nts
41 caracteres ~ d'application
alpha- de GS1
bétiques

informations
supplémentaire

Le DataBar de GS1 étendu est utilisé
pour marquer les produits qui passent
par des applications au point de vente. Il
encode les numéros d’identification
de GS1 en plus

des chaines supplémentaires des éléments
des identifiants d’application, comme le
poids et la date de péremption, dans un
symbole linéaire qui peut étre lu de facon
omnidirectionnelle par des lecteurs
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Structure de

données

programmeés de facon appropriée.

Exemple : Utilisé pour obtenir des
renseignements supplémentaires
comme la date d’expiration sur les

aliments frais, et également utilisé sur

les coupons en Amérique du Nord.

* Les coupons sont moins répandus au
Canada qu’aux Etats-Unis.

Au Canada, les coupons sont traités par les
chambres d’échanges de coupons.

i

Le DataBar de GS1 étendu empilé est utilisé
pour marquer les produits qui passent par des

GTIN et applications au point de vente. Il code
Quomtaiiooss informations ~ n‘importe quels numeéros  d‘identification
(10> ATB2C3D4 il s supplé- de GS1 en plus des chaines supplémentaires
mentaires des éléments des identifiants d’application,
DataBar ou ) fournis par les comme le poids et la date de péremption,
de GS1 41 caracteres identifiants dans un symbole linéaire empilé qui peut étre
étendu alpha- d’application  lu de fagon omnidirectionnelle par des lecteurs
empilé bétiques de GS1 programmés de facon appropriée.
Exemple: Utilisé pour obtenir des
renseignements supplémentaires comme la
date d’expiration sur les aliments frais, et
également utilisé sur les coupons en Amérique
du Nord.
* Les coupons _sont moins répandus au
Canada qu’aux Etats-Unis.
Au Canada, les coupons sont traités par les
chambres d’échanges de coupons.
Le GS1 DataMatrix est un symbole matriciel
~ Chaines bidimensionnel avec des applications précises
% concaténées dans le systéme de normes de GS1 pour les
- utilisant les soins de santé. Il nécessite des lecteurs
Jusqu’a identifiants numeérigques a base d'images et est
O a aseiag o0  ENSEE d’appli- actuellement utilisé principalement pour les
FERSRRaan . cation produits pharmaceutiques et du cannabis au
caracteres de GS1 Canada
GS1 € '
DataMatrix Exemple : Utilisé pour le marquage direct des

pieces d'instruments chirurgicaux.

_______________________________________________________________________________________________________________________________|
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8.3 Code a barres bidimensionnel 2D

2D Barcode Chart

Data Matrix, QR Code, and G51 DataMatrix are commonly used two-dimensional (2D) barcodes that can carry all G51 keys and attributes.
They can be applied to hold trade item information such as the GTIM, expiration date, serial number, or batch/lot number, etc.

Note 1: Globally for regulated Healthcare trade items G51 DataMatrix is the only allowed 2D barcode.
Mote 2: For Canadian Cannabis trade items G551 DataMatrix is used.

Note 3: G51 Digital Link URI can be used with native Data Matrix and QR Code.

Note 4: G51 Digital Link URI syntax SHALL use the uncoempressed form.

GR Code
(GS1 Digital Link URI)

Data Matrix
(GS1 Digital Link URI)

GS1 DataMatrix

2D Barcode
Symbeolegy
(With human readable)

E:-.

http=: A www.example.com
/01/00068780000108,/10,
ABC123717=301231

https:/ www.example.com
/01/00068780000108,/10,
ABC123717=301231

"

(01 1234567850123
(11} 123456
(17) 087654

Symbelogy Identifier

131

1d1

ldz2

Capacity
Maximum
{Depanding on
encoded data)

7089 numeric
or
4296 alphanumeric

3116 numeric
or
2335 alphanumeric

3116 numeric
or
2335 alphanumeric

GS51 Keys All G51 keys per approved application
Example GTIN: (Al 01) 8-14 digits
Attributes Expiration Date: (Al 17 yymmdd
Batch,/Lot: (Al 10) alpha-numeric
551 General Specifications Refersnce in section 3.2 "G51 Application Identiffiers in numerical order” hitps:{refgsl org standardz- genspe
2024 G511 Cana

8.3.1 Notions de base sur le contexte

Les codes a barres 2D sont constitués de modules carrés et sont des images graphiques
(carrés, hexagones, points et autres formes) a l'intérieur d'un périmétre de lignes pour
encoder les données. Comparativement au code a barres 1D, un seul code a barres 2D peut
contenir une quantité importante de données encodées dans un modele bidimensionnel et
demeurera lisible méme lorsqu’il est imprimé dans une petite taille de police ou gravé sur un
produit. Cela signifie que la capacité de stockage d’un code a barres 2D est considérablement
plus élevée. Les symbologies de codes a barres 2D peuvent actuellement étre lues dans
n‘importe quelle direction a I'aide d’un lecteur numérique prét pour la caméra ou a base

d’'images.

Il existe différents types de codes a barres 2D. Dans ce document, nous nous concentrons
sur les deux codes a barres 2D couramment utilisés, GS1 DataMatrix et code QR.
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8.3.2 GS1 DataMatrix

Le GS1 DataMatrix est une symbologie matricielle bidimensionnelle autonome composée de
modules carrés disposés dans un modeéle de détection de périmetre. Le GS1 DataMatrix
utilise la correction d’erreur Reed-Solomon (quatre niveaux de correction d’erreur
sélectionnables sont spécifiés) et cette fonction permet de corriger les symboles
partiellement endommagés. Pour plus d’informations sur GS1 DataMatrix, consulter les
Données techniques des codes a barres 2D (gslca.org).

B

(01>00068780000108
(17) 301231
(10) ABC123

Certains des processus de production utilisés pour produire les symboles GS1 DataMatrix
sont les suivants (section 5.6.1 des spécifications générales de GS1)

4 Marquage direct des piéces, par exemple, par épluchage* a points sur des articles comme
les piéces automobiles, les pieces métalliques d’aéronefs, les instruments médicaux et les
implants chirurgicaux.

v Piéces gravées au laser ou chimiquement avec des éléments a faible contraste ou marqués
par la lumiére sur un fond sombre (p. ex., cartes de circuits imprimés et composants
électroniques, instruments médicaux, implants chirurgicaux).

v’ Piéces et composants d’impression & jet d’encre haute vitesse ol les points marqués ne
peuvent pas former un symbole linéaire numérisable.

v Les petits articles qui nécessitent une symbologie avec un rapport d’aspect carré et/ou
qui ne peuvent pas étre marqués dans l'espace d’emballage alloué par les symboles
DataBar de GS1 et Composite existants.

v/ Utilisation avec les applications d’emballage étendu B2C.

* Le marquage Dot Peen est une méthode de marquage permanent, habituellement utilisée
sur le métal. Il utilise un stylet, ou une pointe, qui est tiré sur la surface de marquage pour
faire un point enfoncé. En répétant rapidement cette opération et en déplacant le stylet entre
chaque point, I’écriture et les images peuvent étre appliquées.

Source : pryortechnologie.fr/knowledge-centre/blog/what-is-dot-peen

Remarque :
o Au Canada, les produits pharmaceutiques réglementés utilisent le code a barres
GS1 DataMatrix.
o L’industrie canadienne du cannabis met en ceuvre GS1 DataMatrix pour identifier ses
articles commerciaux.
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8.3.3 Code QR

Le code QR est une norme internationale ISO/IEC 18004. Le code QR est uniqguement utilisé
par le systéme de GS1 pour encoder la syntaxe de I'URI du Digital Link de GS1. Pour
connaitre tous les aspects techniques du code QR, consulter la norme ISO/IEC 18004. Pour
en savoir plus sur Digital Link de GS1, consulter I'annexe A du présent document. Pour plus
d’informations sur le code QR et Digital Link de GS1, consulter les Données techniques des
codes a barres 2D (gslca.org).

https://www.example.com/01/00068780000108/10/ABC123717=301231

8.3.4 Comment construire un code a barres 2D

Il est fortement recommandé d’examiner les documents préalables suivants avant de créer
votre code a barres 2D.

v’ Spécifications générales de GS1
Définit la fagon dont les clés d’identification, les attributs de données et les codes a
barres doivent étre utilisés.

v/ Tableau des identifiants d’application de GS1
Répertorie tous les identifiants d’application de GS1 disponibles avec une description.

ya

Etapes :

1. Assurez-vous d’avoir le GTIN qui doit étre encodé dans le code a barres.

2. Identifiez les informations supplémentaires (attributs du produit) que vous devez
encoder dans le code a barres. Reportez-vous a la liste des identifiants d’application
de GS1.

3. Indiquez ou le code a barres 2D apparaitra sur |'article commercial. Se reporter a la
section 6 de la norme de mesure des emballages et des produits de GS1 et a la norme
des spécifications générales de GS1 pour déterminer le bon positionnement du code a
barres.

4. Faites vérifier votre code a barres pour vous assurer qu’il soit lu correctement, la
premiére fois et chaque fois.
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8.4

Syntaxe d’identification de codes a barres de GS1

Lorsqu’une clé d’identification de GS1 ou un autre identifiant est utilisé dans un systéeme
d’information, il est nécessairement représenté au moyen d’une syntaxe particuliére. La
syntaxe utilisée peut dépendre du support sur lequel l'identifiant existe.

Voici trois syntaxes de GS1 différentes utilisées dans les codes a barres :
A Syntaxe ordinaire

Format utilisé pour certains codes a barres linéaires tels que la famille de codes a barres
EAN/UPC, lorsque seul un GTIN est encodé sans identifiant d’application de GS1 ni aucune

autre donnée d’attribut.
6878

0'00010" "8

B Syntaxe de chaine d'éléments GS1

Syntaxe d’expression des clés et des attributs d’identifiants de GS1 a l'aide d’identifiants
d’application de GS1 entourés de parenthéses pour faciliter la lisibilité pour I’entrée humaine
ou l'affichage dans une interface utilisateur (les parenthéses ne sont jamais encodées
directement au code a barres).

(01>00068780000108
(17) 301231
(10) ABC123

C Syntaxe Digital Link de GS1

La syntaxe Web d’URI pour exprimer les clés et les attributs d’identifiant de GS1 dans un
format utilisant les identifiants d’application de GS1 et les champs de données de l'identifiant
d’application de GS1 comme spécifié dans la norme Digital Link de GS1.
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Data Matrix QR Code
(GS1 Digital Link) (GS1 Digital Link)

https://www.example.com/01/00068780000108/
https://www.example.com/01/00068780000108/
10/ABC123?17=301231 10/ABC123717=301231

REMARQUE : Pour plus d’informations techniques dans ce guide, voir la
section 7.5 Ressources et outils de Digital Link de GS1.

8.5 Apercu de Digital Link de GS1

Le Digital Link de GS1 (DL GS1) fournit le pont nécessaire pour connecter les schémas
d’identification basés sur GS1 a la syntaxe utilisée sur le Web (www). En termes simples, le
DL GS1 offre une fagon standard d’exprimer les clés de GS1 et les données d’attributs dans
un format qui peut étre utilisé sur le Web.

La norme DL GS1 définit la facon de structurer les URL Web (Localisateur de ressources
uniformes) pour inclure des informations supplémentaires (p. ex., lot, date d’expiration,
numeéro de série, etc.) ainsi que d’autres clés de GS1 telles que GLN (Code lieu international),
SSCC (Numéro séquentiel de colis) et des liens vers des sites Web.

Le GTIN 00068780000108 peut étre transformé en adresse Web a |'aide de DL de GS1 :
https://www.gslca.org/01/00068780000108
Remarque : A I’heure actuelle, I’exemple ci-dessus de la syntaxe n’est pas
utilisé.

Cet exemple présente trois exigences en une :

1. Un identifiant, plus précisément un identificateur de ressource uniforme (URI)
ou un localisateur de ressources uniforme (URL)

2. Un identifiant GTIN de GS1 (Code article international)

3. Un appel pour obtenir de plus amples renseighements, une interface de
programmation d‘applications (API)

8.5.1 Comment créer un code QR avec un Digital Link

Les codes QR conviennent parfaitement aux applications destinées aux consommateurs, car
ils permettent de connecter instantanément les utilisateurs a l'information sur les produits
en ligne lors de la numérisation par un téléphone intelligent. Avant de pouvoir générer un
code QR alimenté par GS1, vous devez avoir affecté un GTIN a chaque hiérarchie
d’emballage de produit, le lien vers lequel vous souhaitez envoyer |'utilisateur et créer les
données structurées de Digital Link de GS1 que vous souhaitez encoder.

I —————
©2024 GS1 Canada Page 38 de 45


https://www.gs1ca.org/01/00068780000108

@

(

Canada

Attribution des codes a barres pour les
concepteurs, les imprimeurs et les emballeurs

Comment créer un Digital Link de GS1

Trois (3) composantes clés constituent une URL de Digital Link de GS1 :

@ Le domaine

Utilisez le domaine Internet de votre marque ou créez un sous-domaine.

Q L'identifiant de GS1
Utilisez l'identifiant que vous utilisez déja sur votre produit.

E Attributs de données de GS1 supplémentaires en option
Ces attributs peuvent étre des numéros de lot, des numéros de série ou des
dates d’expiration.

Voir Identifiants d’application de GS1.

Lors du positionnement des attributs, le GTIN doit toujours passer en premier, et il est
fortement recommandé d’utiliser les longueurs fixes suivantes, suivies des attributs de
longueur variable.

Remarque : Les formats de date doivent toujours étre dans I'ordre année, mois, jour,

8.6

AAMMJJ.

Pour obtenir de plus amples renseignements sur la syntaxe, veuillez consulter Digital Link
de GS1 : document de syntaxe des URL. GS1 fournit également un outil de Digital Link de
GS1 qui peut vous aider a générer la bonne structure d’'URL conformément a la norme.

Résumeé du Digital Link

L'objectif fondamental de Digital Link de GS1 est de permettre a quiconque de trouver des
réponses a ses questions sur la chose devant lui. En élargissant la puissance et la souplesse
des identifiants de GS1 comme le code article international (GTIN), il peut servir de
passerelle vers le contenu en ligne qui renforce la fidélité a la marque, I'amélioration de
I'information sur la tragabilité de la chaine d’approvisionnement, les API des partenaires
commerciaux, l'information sur la sécurité et plus encore.

8.6.1 Ressources et outils de Digital Link de GS1 :

o Site des normes internationales du Canada de GS1

¢ Norme de Digital Link de GS1 : Syntaxe d’URI

e Pourquoi et comment au sujet de Digital Link de GS1

e Apercu du Digital Link de GS1 avec fiche d’information
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o Soins de santé de Digital Link de GS1

o Guide de mise en ceuvre de Digital Link de GS1 (édition internationale)

Remarque : Ne convient pas aux Etats-Unis d’Amérique

o Information sur Digital Link de GS1 pour les développeurs

9 Ressources et outils supplémentaires

Liste de quelques sites Web offrant des renseignements techniques supplémentaires :

e Normes de GS1 Canada

e Octroi de licence de préfixe de compagnie de GS1

e Spécifications générales de GS1

e Normes des codes a barres

e Calculatrice du chiffre de contréle

e Données techniques des codes a barres 2D
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Annexe A - Normes internationales

Plusieurs organisations de normalisation nationales et régionales ont développé des normes
techniques sur les codes a barres. L'Organisation internationale de normalisation (ISO) a
publié les spécifications relatives a la norme de la symbologie des codes a barres par un
sous-comité du CTJ1 d'ISO/CEI (comité technique joint 1 de I'Organisation internationale de
normalisation/Commission électrotechnique internationale).

GS1 participe activement au développement de ces normes. L'objectif est d’assurer que le
systeme des normes de GS1 soit complétement compatible avec les normes de symbologie
nationales, régionales et internationales.

Les documents pertinents incluent la derniére version publiée de :

e ISO/IEC 15424 : Technologies de linformation; identification automatique et
techniques de capture de données; support de données/identifiants de symbologie

e ISO/IEC 15420 : Technologies de Ilinformation; identification automatique et
techniques de capture de données; spécifications de la symbologie des codes a
barres; EAN/UPC

e ISO/IEC 16390 : Technologies de linformation; identification automatique et
techniques de capture de données; spécifications de la symbologie des codes a
barres; ITF-14

e ISO/IEC 15417 : Technologies de [Ilinformation; techniques d’identification
automatique et de capture de données; spécifications de symbologie de code a
barres; spécifications de symbologie GS1-128; évaluation de la production et de la
gualité des codes a barres

e ISO/IEC 15415 : Technologies de [Il'information; identification automatique et
techniques de capture de données; spécification relative au test de la qualité
d'impression des codes a barres; symboles a deux dimensions

e ISO/IEC 15416 : Technologies de Il'information; identification automatique et
techniques de capture de données; spécification relative au test de la qualité
d'impression des codes a barres; symboles linéaires

e ISO/IEC 15419 : Technologies de linformation; identification automatique et
techniques de capture de données; imagerie numérique des codes a barres et test
sur la performance de I'impression

e ISO/IEC 15421 : Technologies de linformation; identification automatique et
techniques de capture de données; spécifications relatives au test des codes a barres
maitres

e ISO/IEC 15426-1 : Technologies de linformation; identification automatique et
technigues de capture de données; spécification sur la conformité du vérificateur des
codes a barres - Partie 1 : Symboles linéaires
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©2024 GS1 Canada Page 41 de 45



@

Attribution des codes a barres pour les
concepteurs, les imprimeurs et les emballeurs

Canada
Canz

ada

Annexe B - Environnement du lecteur de codes a barres et méthodes
d’'impression

Consulter le document sur /‘environnement du scanneur et la méthode d’impression pour
trouver des renseignements sur les environnements de numérisation et les méthodes
d’impression.
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Annexe C - Définitions des cotes de vérification des codes a barres pour

les classes 1 a 9

1 DEC - Décodage
Détermine si la lecture est possible lors du décodage. Si la qualité de cet
article est faible, il pourrait ne pas étre possible d’identifier le code a barres.

2 BORD - Détermination des bords
Détermine si le nombre de périphéries de code a barres lu (points ou la
couleur passe du blanc au noir) est égal au nombre de périphéries prévu.

Comme le montre I'image en bas a droite, I'inclusion de lignes blanches en
raison de facteurs tels que les égratignures réduit la pente.

3 CS - Contraste du symbole

Evalue la différence entre lintensité lumineuse maximale (Rmax) et
I'intensité lumineuse minimale (Rmin) dans la zone de codage. Si le contraste
global n’est pas suffisant, la pente est basse.

4 RMIN - Réflectance minimale

La réflectance minimale dans la forme d’onde d’acquisition. Elle permet
d’évaluer si lI'intensité lumineuse minimale (Rmin) est de 50 % ou moins de
I'intensité lumineuse maximale (Rmax). Si les barres sont marquées de
maniére lumineuse globale, la cote est basse.

5 MINB - Contraste minimal du bord

Evalue la différence minimale de réflectance entre un espace (y compris
I’espace blanc) et ses barres adjacentes a 15 % ou moins. Si certaines barres
sont étroites ou si une partie du fond est sale, la cote est basse.

6 MOD - Modulation

Evalue le rapport entre le contraste minimal du bord et le contraste du
symbole. Si certaines barres sont étroites ou si une partie du fond est sale,
la cote est basse.

7 EB - Espaces blancs
Evalue si la largeur des espaces blancs respecte la norme.

8 DCD - Décodabilité

Evalue la taille de I'erreur entre la mire de largeur de ligne idéale et la mire
de largeur de ligne réelle pour chaque type de code. Si les barres ou les
espaces sont trop larges ou trop étroits, la cote est basse.

9 DEF - Défauts
Evalue les couleurs inégales des éléments. Si les barres ou les espaces sont
imparfaits ou sales, la cote est basse.
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Annexe D - Tableau de vérification des notes des codes a barres

Le tableau ci-dessous résume les parameétres de test et les niveaux de cote pour obtenir
une note de qualité minimale de symbole de 2,0 (C). 4 (A) Réussite, 3 (B), 2 (C), 1 (D), 0
(F) Echec.

Utilisez le lien ci-dessous pour vérifier que les renseignements du tableau sont a jour.

Pararmealer | Decnde Syrmibaol Fixesd fxial Man-  Grid Mon- Miosdulation Unused

Grade Conkrast Pattern uniformity uniforrmily Error
Diarmage Correction

4 00D Pazs SCz0, 70 | Symbaol AN =006 GHN=0 3B MO0 =0, 50 UEC=0,62
Spac

3.0(B) SCz0,55 | Symbaol AN =008 GHN=<0, 50 MO0 =0, 40 UEC=0,50
Spac

20000 SCz0,40 | Symbaol AN =010 GHN=0,63 MOD 0,20 UEC=0,37
Spec

1.0{D) SCz=0,20 | Symbaol AN =012 GHN=0,75 MOD 0,20 UEC=0,25
Spec

0.0{F) Fail SC<0, 2D | Symbaol AN =012 GN=0,75 MOD-<0, 20 UEC=0,25
Spac

Extraitdes Lignes directrices sur la mise en ceuvre du processus de vérification des codes a
barres 2D de GS1,
Section 7 Evaluation de la qualité, Tableau 7-3 Paramétres de test et niveaux de cote.
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Annexe E - Coordonnées

Pour de plus amples renseignements, communiquez avec GS1 Canada :
Bureau de Toronto

1500 Don Mills Road, bureau 800
Toronto (Ontario) M3B 3K4
Téléphone : 416 510-8039

Numéro sans frais : 1 800 567-7084

info@gsica.org

Web : www.GS1ca.org

Bureau de Montréal

Services d'imagerie et de vérification
9200, boul. du Golf

Montréal, Anjou (Québec) H1] 3A1
Téléphone : 514 355-8929

info@gslca.org
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